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Die Erfindung betriffi ein Verfahren zur Herstellung eines 
Falzbogens, bestehend aus gefalzten und gehefteten oder 
geleimten insbesondere beiderseits bedruckten Faltblattern 
und nach diesem Verfahren hergestellte Falzbogen. Aufgabe 
der Erfindung 1st es. eine neue Falzbogenart zu schaffen 
vvelche sich zur rationellen Fertigung und maschinellen Hef- 
tunq eiqnet. Der erfindungsgemaBe Falzbogen kennzeichnet 
sich hierzu durch ein wechselseitig zu drei Blattem gefalztes 
Deckblall (nach Falzung Innenblatt) und ein gleichsmnig zu 
drei Blattern gefalztes Unterblatt (nach Faltung AuOenblatt). 
welche an der gieichsmnigen Falzung zusammengBhefret 
oder verleirnt and. so daO etnerseits *ne sog. Fensterfalzung 
und andererseils eine Normalfalzung qebildet ist (31 25 369) 




BUNOESDRUCKEREI BERLIN 04.82 230 02Q/SB8 



DR. RUDOLF BAUER -blPL.-VNCS*." HELMUT HUBBUCH 
DIPL.-PHYS. ULRICH TWELMEIER 



wtsiLiCHC ay -3i iam uopoidpiawi 



D-7630 PFORZHEIM (WfcST-GtRMANY t 



8 {0 7231| 1032 8O/7O • TELE OHAMMfi PATMAfl K 



. 25. Juni 1981 Il/Wa 



Fa. Color-Druck Pforzheim GmbH A Co 



7530 Pforzheim 



ii 



Falzbogen 



Paten tansprUche : 




falzten und gehef teten oder geleimten, insbes. beidseits be- 



Verfahren zur Hersteliung eines Faizbogehs bestehend aus ge- 



druckten Fal tblSt tern , dadurch gekennzeichnet , daft ein entsprechend 
bedruckter Papierbogen etwa doppelter Blatthohe ein- oder mehrfach, 
insbes. zweifach, einerseits in Faltrichtung wechselnde Parallelf alzun 
gen jeweils in Blattbreite erhalt anschlieftend .eine Kreuzfalzung ent- 
lang etwa einfacher Biatthbhe und danach folgend bei verbliebener 
doppelter Blattbreite eine Endfalzung zu einfacher Blattbreite, an 
welcher sodann die Heftung oder Leimung erfolgt, urn schiieftlich durch 
eine Kopf- oder Fuftschni t tlinie den fertigen Falzbogen zu ergeben. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daO mehrere 

solcher Falzbogen mit ihien Endf alzuiuje* ineinandergelegt zu 
einem Fal tblatterhef t durch Heftung oder Leimung verbunden sind. 

j. Falzbogen, insbes. nach Verfahien von Anspruch 1 oder 2 her- 

gestellt und bestehend aus rjefalzten und vjehefteten oder ge lei rn 
ten, insbes, beidseits bedrucrkten F.i 1 lb I ii t tern t .jekennzeichne t durch 



ei-n wechselsLrmiij zu drei Blattern cjefalztes Deckblatt (nach Falzung 
LnniMtbl.iLt J unci cm ij I e ichsinnly zu drei BISttern gefalztes Unterblatt 

(nach Faltung Auflenblatt), welche an der gleichsinnigen Falzung 
zusammengehef tet oder verleimt sind, so dafl einerseits eine sogen. 
Fensterf alzung und andererseits eine Normalf alzung gebildet ist. 

4. Falzbogen nach Anspruch \ dadurch qekennzeichnet, dafl sowohl 

am Deck- als auch Unterblatt an der Fens terf alzung noch weitere, 
wechselnde Falzun^en folgen. 

5. ' Falzbogen nach Anspruch 3 oder 4, dadurch qekennzeichnet , dafl 

das Deckblatt bei drei Blattern am ersten Falz nach innen und 
am zweiten Falz nach auflen gefalzt - sogen. deutscher Falz - mit de m 
beidseits gleichsinnig nach innen gefalzten Unterblatt am letzten 
Falz verheftet oder verleimt ist, so dafl ein Fenster-mit anschlieflen- 
der Normalf alzung gebildet ist. 

6. Falzbogen nach Anspruch 5, dadurch qekennzeichnet , dafl bei 
weiteren Blattern dieselben wechselnd am Deck- und/oder Unter- 
blatt bei der Fensterf alzung angefalzt sind. 

7. Falzbogen nach Anspruch 3 oder 4 , dadurch qekennzeichnet , 

dafl das Uecfcblatt bei drei Blattern am ersten Falz nach auflen 

und am zweiten Falz nach innen gefalzt - sogen. internationaler Falz - 
dem 

mi t/beidsei tig gleichsinnig nach innen gefalztem Unterblatt am ersten 
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Falz verheftet Oder verleimt 1st, so daB eine Normal-mi t anschlieBen- 
der Fensterf alzung gebildet ist. 

8. Falzbogen nach Anspruch 7, dadurch qe kennzeichnet, daB bei 
weiteren Blattern dieselben wechselnd am Deck- und/oder 

Unterblatt bei der Fensterf alzung angefalzt sind. 

9. Falzbogen nach Anspruch 5 biss 8, dadurch qekennzeichnet, daB 
solche im deutschen oder internationalen Falz gebildeten 12- 

oder 16-seitigen Bogen zu Prospekten oder Katalogen zusammenhef t- oder 
klebbar sind. 

10. Falzbogen riach Anspruch 5 bis 8, dadurch qekennzeichnet, daB 
solche ira deutschen oder inter hationalen Falz gebildeten 

12- oder 16-seitigen Bogen bei Prospekten oder Katalogen mit nor- 
malen Doppel- oder Mehrfachbogen gemischt sin d. 



- r-' •* • : • : • * 
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Beschreibung : 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung eines 
Falzbdgens bestehend aus gefalzten und gehefteten oder geleimten, 
insbes. beidseits bedruckten Faltblattern und nach diesem Verfah- 
ren herQestellte Falzbogen. 

Es sind Kataloge mit normaler Heftfalzung bekannt, welche sich 
im Rollenof fsetdruck mit anschlieftender Falz-, Schneid- und Falz- 
vorrichtung fertigen iassen. Auch kennt man fur groflere Prospekt- 
blStter sogen. Kreuzf aizdrucke , aus welchen sich durch entsprechen- 
de Verheftuny bzw. Verieimuny und Handschnitt auch wiederum iibli- 
che Heftkataloge bilden iassen. SchliefUich gibt es beim Bogen- 
offsetdrucK auch die sogen. Fenster- oder Al tarf alzung f wie dies 
beispieisweise fiir Hefteinbande bekanntist und ein Herausfallen 
am vorderen und hinteren Deckblatt erlaubt, gegebenenf alls zum Ab- 
rifi fiir Bestel lzwecke. Diese normalen Fens terf alzbogen mit 8 Sei- 
ten konnen nur bedingt eingesetzt werden bei gehefteten Produkten 
entweder als Umschlag oder als Mittelbogen. Bei Klebebindungen 
Iassen sich die Bogen auch hin tereinanderbinden, wofiir man aber 
mehrere Fertigungsstationen benotigt. Schliefllich sind auch 8- t 12- 
oder 16-seitige Parailelfalzungen in Form einer Ziehharmonika be- 
kannt. Diese iassen sich nur allein verwenden oder in der Mitte 
von Ktalog- bzw. Prospek thef ten bei maschineller Heftung, da der 
Paralieifalz sonst auseinanderf al 1 t . 

- 5 - 
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Aufgabe der Erfindung ist nun vocal lem auch fur den Rollen- 
offsetdruck, ausgehend von Papierrollen , wie dieser fur GroBauf- 
lagen von Prospekten wegen seiner rationellen Art iiblich ist, ein 
der Fenster- bzw. Altarfalzung entsprechende Falzung zu errei- 
chen, welche in der Mitte gehef tet oder geleimt ist und einen 
12- bzwo 16-seitigen Falzbogen ergibt, im Gegensatz zur bekannten 
Fenster- bzwo Altarfalzung, welche mittig durchgehend ist. und 
nur einen 8-seitigen Falzbogen ermoglicht- liberdies kann der er- 
f indungsgema'Be 12- bzwo 16-seitige Panoramaf alz in Katalog- oder 
Prospekthef ten an beliebiger Stelle in deutscher oder internationa- 
ler Falzart eingeheftet werden oder in dieser Falzart kann eia 
ganzes Heft in maschineller Heftung zusammengef Ugt werden*. 

Das erfindungsgemafte Verfahren nach dem Oberbeg'riff des Anspruchs 1 
kennzeichnet sich hierzu dadurch, daft ein entsprechend bedruckter 
Papierbogen etwa doppelter Blatthohe ein- oder mehrfach, insbeso 
zweifach, einerseits in Kaltrichtung wechselnde Parallelzungen Je- 
weils in Blattbreite erhait, anschlieftend eine Kreuzfalzung ent- 
lang etwa einfacher Blatthohe und danach folgend bei verbliebener 
doppelter Blattbreite eine Endfalzung zu einfacher Blattbreite, an 
welcher sodann die Heftung oder Leimung erfolgt, urn schlieBlich 
durch eine Kopf- oder Fuflschni ttlinie den fertigen Falzbogen zu 
ergebeno Hierdurch fallt der erfindungsgemafte Panoramaf alz beim 
Uinden nicht auseinander, weil er erst nach der Heftung und zwar 

- b - 
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nur kupf- oder iuBseitig je nach deutscher oder internationaler 
Falzart abgeschni tten werden rnufK 

Auch konnen mehrere solcher t'alzbogen mit ihren Endfalzungen in- 
einanderyeieyt zu einem Kal tbla tterhef t durch Heftung oder Leimung 
verbunden sein. 

Der erf indungsyemalie nach dem vorgeschilderten Verfahren her- 
gesteilte Kalzbogen kennzeichnet sich nun durch ein wechselsinnig 
zu drei Blattern gefalztes Oeckblatt (nach Falzung Innenblatt) und 
ein gleichsinnig zu drei Blattern gefalztes Unterblatt (nach Fal- 
tung Auftenblatt), welche an der gleichsinnigen Falzung zusammenge- 
heftet oder verleimt sind, so daft einerseits eine sogen. Fenster- 
talzung und andererseits eine Normalialzung gebildet ist, wobei so- 
wohl am Ueck- als auch Unterblatt an der Fensterf alzung noch 
weitere, wechselnde Falzungen folgen konnen. 

Hierdurch wird eine Fenster- bzw. Altarfalzung auch beim Rollen- 
offsetdruck ermoglicht, vriche in der Mitte geheftet oder geleimt 
ist; uberdies lafit sich die erf indungsgemafle Falzung auch mittels 
Bogenoff setdruck fertiyen. Beim letzteren ergibt sich der Vorteil , 
daft der komplette Bogen mit 3 bzw. 4 Doppelfeldern bedruckt wer- 
den kann, wahrend beim reinen Parallelfalz fiir Ziehharmonikaf orm 
demgegeniiber B Einzelfelder in Keihe zu bedrucken sind, was die 
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Maschinenbreite beim Druck nicht auslastet. 

Der erf indungsgemaGe Falzbogen laflt sich auBer fur Kataloge und 
Prospekte auch fiir Karten, Schautafein und dgl. verwenden. -Bel 
Heftung erfolgt diese jeweils entlang der Endfalzung, daher 1st 
kein Auseinanderf al len moglich, wenn der gefalzte Bogen entlang 
dieser Linie eingeschoben und erst danach kopf- Oder fuftseitig 
geschnitten wird; aufterdem mufl an der Vorderkante nicht geschnit- 
ten werden. 

In der Zelchnung sind die erf indungsgemaflen Verf ahrensschritte aur 
Herstellung eines Falzbogens sowie Schnitt und Heftung in Fig. 1 
bis 5 schematisch und Ausf iihrungen solcher Falzbogen in deutscher 
und internationaler Falzuny als bevorzugte Ausf uhrungsbeispiele in 
Fig. 6 bis 9 dargestellt. 

Wie aus Fig. 1 bis 5 ersichtlich wird, erfolgt die Herstellung 
des Falzbogens mit 8 Faltblattern aus einem beidseits bedruckten 
Papierbogen 1 mit etwa doppelter Blatthohe - 2h und vierfacher 
Blattbreite -= 4b* Hierzu werden einerseits zwei in Falzrichtung 
wechselnde Paral lelf alzungen 2,3 jeweils in Blattbreite b (Fig. 1 
und 2) vorgenommen. Anschlieflend erfolgt eine Kreuzfalzung 4 ent- 
lang etwa einfacher Blatthohe h (Fig. 2 und 3) und danach folgt 
bei verbliebener doppelter Blattbreite 2b eine Endfalzung 5 
(Fig. 4 und 5) zu einfacher Blattbreite b. An dieser Endfalzung 5 

- 8 - 
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erfolgt sodann die Heftung oder Leimung, um schlieftlich durch 
eine Kopf- oder Fuflschni ttlinie 6 den fertigen Falzbogen im 
deutschen oder internationaien Schnitt entsprechend den Fig. 6 
und 7 bzw. b und 9 zu erhalten. 

Die fertigen Falzbogen konnen entlang ihrer Endfalzung 5 inein- 
anderyeiegt und zu Falzbiatterhef ten durch Heftung oder Leimung 
verbunden sein oder diese werden in Normalkatalogen oder Prospek- 
ten mlt ei rnjohettei und sirul *mch als Karten oder Schautafeln 
einzein oder eincjehef tet verwendbar, wobei jeweils erst nach der 
Heftung der Schnitt kopf-- oder futtseitig erfolgt. 

Nach Fig. b und 7 1st als Ausf uhrungsbeispiel ein deutscher Falz 
gezeigt, wobei das Ueckblatt 7 am ersten Falz 8 nach innen und 
am zweiten Falz 9 nach auflen gefalzt mit dem beidseits bei 10 
und 11 nach ir»nen gefalzten Unterlbatt 12 jeweils am zweiten 
Falz 9 und 11 verheftet oder verleimt 1st, so daB die Fenster- 
falzung eingangs entsteht mit anschl ieBender Normalf alzung. Hier- 
bei kann sich an der Fens terf al zung jeweils auch noch eine weite- 
re wechselnde Falzung 1\ und 14 anschlieflen u.s.f. 

Nach Fig. 8 und 9 ist als wei teres Ausf uhrungsbeispiel ein inter- 
nationaler Falz gezeigt, wobei das Deckblatt 15 am ersten Falz 16 
nach auflen und am zweiten Falz 17 nach innen gefalzt, mit dem beid- 

- 9 - 
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seics bei 18 und 19 nach innen gefalzten Unterblatt 20 jeweils 
am ersten Falz lb und 18 verheftet oder verleimt ist, so daB 
die Normal falzung eingangs entsteht mit anschl iessender Fenster- 
falzung am Ende. Auch hierbei kann sich eine weitere wechselnde 
Falzung 21 und 22 anschlieBen u.s.f- 

Mi t der erf indunysgenMBen Falzung 1st sum it tier ••deutarhe" , wie 
auch der M in ternationa Le Falz" zu realisieren. Den hierbei 
entstehenden 12- Dzw. Lb-seitigen Falzbogen .kann mar) aut dfei 
Rotationsmaschine buchleimen, so daB ein 12- bzw. 16-seit.iger 
Fensterf alz-Prospekt en; stent. Bei gehefteten Prospekten kann 
man den Bogen nach Wunsch beliebig einstecken, wie aucn bei der 
Klebebindung und bei gehefteten Buchern. Somit iaBt sich die er- 
f indungsgemaBe Falzung mittels Klebebindung und Samroelhef cun.j . 
sowie in jeder anderen Buchbindear t zu Prospekten Oder Katalogen 
verarbei ten . 
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